Glasparleforsok pa Borg, Lofoten
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1 GLASPARLANS URSPRUNG OCH HISTORIA

Manniskan har smyckat sig med pérlor i alla tiddon har anvant dem som smycken men
ocksa som amuletter. Parlorna har tillverkatslavtankbara material som djurben, barnsten,
djurtander, snackskal och glas (Sode 1996:7). &omiett har parlan skyddat &garen mot
olika @kommor.

De aldsta glasparlorna kommer fran Mesopotamierhacllaterats till 2600 f. Kr.(Sode
1996:8). Harifran har konsten att forma glaspétlor spridit sig till Egypten. | Luxor i
Egypten har de allra tidigaste glasverkstaderrathit Dessa har daterats till 1500 f. Kr.
(Sode 1996:8). | stora delar av Framre Orientembtrar produktionen av glasféremal under
de tva artusendena narmast fore Kristi fodelser. tilhéerkas bade glaspéarlor och
parfymflaskor. Fran Framre Orienten sprids segiaskonsten vidare till det Romerska riket
(Sode 1996:11).

| Skandinavien borjar glaspéarlorna dyka upp undtnezbronsalder. Parlorna ar darmed de
glasforemal som tidigast nar vara breddgraderblbemellertid inte vanliga forran under
jarnaldern (Dominic 1990:23).

Nar Romarriket expanderar vaxgasparleverkstader fram h&Parlorna exporteras
tillsammans med andra varor upp till SkandinaviBe parlor som gors har ar bade tekniskt
mycket avancerade och konstnarligt fantasifull@odparlor, reticellaparlor, mosaikparlor

och guld- och silverfolierade parlor ar bara ndrampel pa typer av glaspéarlor som romarna
tillverkar och saljer Glasgrlorna blir emellertid aldrig populédra inom Ronkats Gversta

skikt. Glasparlorna anses vara "barbariska smycierverklassen som féredrar parlor av
adelmetaller och adelstenar. Kristendomens eiagleRomarriket, men ocksa majligheten
att massproducera glasparlor, sanker ytterliganemes status har (Sherr Dubin 2006:66).

Uppe i norra Europa ar dock glasparlorna valdigiyp@éra. Populariteten 6kar under
vikingatiden och medfor att glasparlehantverketidticeras ocksa har. Parlverkstader som
har patraffats i Skandinavien ar av tva slag: tkstéder pa handelsplatser och
hantverkarorter och 2) verkstader i grophus i &nsig till storre gardar (Dominic 1990:23).
Viktiga hantverkarorter med glasparleverkstadekar®linavien &r Kaupang, Ribe, Ahus,
Helg6 och Paviken.

Nar kristendomen sprider sig till norra Europa ¥imaer ocksa glasparlorna har. Att bara
smycken ansags vara hedniska vanor av kyrkan. rdarmotarbetades flitigt fran kyrkligt

hall (Sherr Dubin 2006:66). Nasman ser ocksaagtibmnd mellan kristendomens inférande
och glasparlornas forsvinnanddan menar att det fanns ett samband mellan dengakida
kvinnodrakten dar glasparlorna ar ett viktigt igslach de trosférestallningar som kan knytas
till vikingatidens asatro. Nar kristendomen slggnom i Skandinavien bekampades sakert de
symboler som associerades med asatron och mansskobekande sig till kristendomen
valde bort attribut forknippade med asatron (Nasmantligen 2006).



2 VAD AR GLAS?

Glas bestar av kvartssand, soda/pottaska och Rekt teoretiskt skulle man kunna
framstalla glas av ren kvartssand (8i®nen da maste man uppna ca 2000°C for att sanden
ska smalta samman (Magnusson 1971:27). FOor atirkoupp i denna temperatur i en ugn
eller assja behovs enorma mangder bransle. Dessirteadant glas mycket svart att
bearbeta. Darfor tillsatter man ett sa kallatdtusdel for att sanka smalttemperaturen. Soda
(N&COs) och pottaska (KC€) ar exempel pa flussmedel. Smalttemperaturenssd@Hiran
2000°C till 1400°C. Under forhistorisk tid harrfrér allt soda anvants som flussmedel.

Med temperatursankningen sénks ocksa bransleatg&oheglaset blir lattare att bearbeta.
Ett glas, sammansatt av sand och flussmedel, dtegtitkvattenldsligt. For att forandra detta
maste man tillsatta en sa kallad stabilisator.s&diant stabiliseringsmedel &r kalk (CafLO
(Sode 1996:18).

2.1 Glasets egenskaper

Glas paverkas liksom andra &mnen av varme och Rjihvarme utvidgas glaset medan det
krymper vid avkylning. Efter att glasparlan ardiég maste parlans temperatur darfor séankas
successivt under manga timmar for att den intespkigka. Nar jag tillverkar glasparlor
brukar jag lata parlorna svalna langsamt i ettddrkom jag placerar i en kolbadd jamte
parlugnen. Starttemperaturen vid avkylning foa albrters konstglas ar 450-500°C (Falk et
al. 2005:20). Darfor ar det viktigt att glodbaddeiller dennaemperatur tills dagens sista
parla laggs i kérlet.

3 GLASPARLOR PA BORG

Under utgravningarna pa Borg 1983-84 samt 1986it8&des 36 parlor. Av dessa var 30
glasparlor. Parlorna lag spridda over ett stomedale, bade inne i hovdingahuset (hus 1:1a)
och utanfor huset (Nasman 2003:233).

3.1 Parlornas datering

Vanligtvis brukar parlor dateras efter forhallandwtllan olika parltyper i ett slutet fynd.

Som exempel kan namnas andelen olika parltypehiadgband i en grav (Nasman 2003:231).
Pa Borg kan sadana dateringar inte goras eftergolorpa hittades spridda éver ett stort
omrade. | stallet har man fatt ge varje parlamgefarlig datering med hjalp av
anvandningsperioder for varje parltyp. Parlorngids pa sa vis till folkvandringstid,
vendeltid och vikingatid. Huvuddelen av parlorraa Haterats till mellan 600-900 e. Kr.
(Nasman 2003:231).



3.2 Parlornas ursprung

Parlorna harstammar fran olika platser i Européss¥ parlor har tolkats som skandinaviska
medan andra kommer fran nuvarande Tyskland, 6strapé/Ryssland och
medelhavsomradet. Bedomningen har gjorts pa galraivparltyp och monster (Nasman
2003: 231-232).

Fig.1 Nagra av parlorna som hittats pa Borg. Pérla finns utstéllda pa Lofotr Vikingmuseur+.

4 ARKEOLOGISKA BELAGG

4.1 Glasparleverkstader i Skandinavien

Pa den danska vikingatida marknadsplatsen i Ribarkaologerna gravt fram ett flertal
glasparleverkstader. Verkstaderna innehaller maréiglas, glasavfall, fardiga och
halvfardiga parlor, verktyg och trékol. Daremot lmma glasparleugnar patraffats. Har
verkar man framfor allt ha tillverkat parlorna igi hardar. Hardarna &ar ofta oregelbundna i
formen och bestar av bade brand och obrand Boae foreslar emellertid att en av hardarna
skulle kunna vara en kollapsad glasparleugn. Hgimieehaller namligen ett lager med trakol
som tacks av ett lager av obrand lera (Sode2004:84)

P& den vikingatida handelsplatsen i Ahus har adgasha hittat rester fran flera ugnar. Tva
av ugnarna var svart skadade medan de andra vdotstbrda(Callmer, Henderson
1991:143). Ugnarna kopplas framfor allt ihop meahisgjutning och finsmide. Callmer
menar att ugnarna ocksa kan ha anvants vid glasiisidrkning. Enligt Callmer och
Henderson ar kontrollen av varmen betydligt hogre ugn &n i en hérd och eftersom



glasparletillverkning med lindningsteknik kravemigeraturer pa éver 1000°C bor alltsa
glasparlorna har tillverkats med hjalp av en ugallf@er, Henderson 1991:146).

Glasparlor verkar alltsa ha framstallts bade i @pardar och i ugnar under vikingatiden.
Forsok av Tine Gam visar att det ar mojligt att reathlasbalg fa upp en tillfredsstallande
varme i en 6ppen hard. | mina forsok kommer jadpygga en kupolugn och goéra glasparlor i
denna.

4.2 Ravaror for glasparletillverkning

De ravaror den skandinaviska parlmakaren anvamdavsvar glasstanger, tesserae
(mosaikkuber), glasskarv samt glastackor (Domigi@Qt27).

Handeln med glaskross ar omfattande i medelhavstehrider jarnaldern. Detta vet vi tack
vare saval skriftliga dokument som fynd av skepak¥yllda med glaskross i ballasten, pa
medelhavets botten. (Sode 2004:87). Fran medalhadslet har sedan glaset transporterats
vidare mot nordligare breddgrader.

Tesserae har fungerat som glasravara for paritidhieg De kan ocksa ha anvants for att
farga transparant glas (Lundstrém 1981:17). | Rioe arkeologerna inte mindre an 762
tesseare vid utgravningar(®ode 2004:88). Mosaikstiften kan vara plundrirgisgfran
overgivna romerska villorDe kan emellertid ocksa komma fran glasverkstaderria
Italien. Under samma tid som Ribe blomstrar somkmexsplats tillverkas namligen stora
mangder mosaikstift har (Jensen 1991:37).

| mina férsok anvander jag glasstanger som jagsarosonder och glasskarv fran handblasta
dryckesglas. Vid tillverkningen av millefioriparlanvander jag ett antal fardiggjorda
mosaikkuber som monster.

Fig.2 Glasstanger, glasskarv och tesserae (mosai® ar glasravaror som den vikingatida parimakare
anvande.




4.3 Verktyg for glasparletillverkning

Att linda upp det smalta glaset pa ett rundjarmdlér den vanligaste tekniken att tillverka
glasparlor pa under vikingatiden. Belagg for limijstekniken &r manga. Redskap och
verktyg funna i glasparleverkstader fran Ribe, Rewioch Helgo vittnar om att
lindningstekniken anvéants pa dessa stallen.

*| Ribe har man hittat jarnpannor som har tolkatsigérvarmningspannor foér glasbitar (Sode
2004: 86). Kanske har jarnpannorna ocksa fungemtavspanningsredskap, dar man lagt de
fardiga parlorna att langsamt svaliNér glasbitarna varmts trycker man fast dem pa ett
rundjarn (puntel) och formar glasbitarna till emjakonisk glasklump. Darefter lindar man
upp glaset pa ett dorn (ett annat rundjarn forsedd en separator).

* Skaftade 30 cm langa rundjarn har tolkats sorm@d8ode 2004:86).

*Fynd av forvarmningspannor av jarn och puntelgtias som slagits av fran punteln) visar
att man har jobbat med puntlar och inte smaélt gliegeglar.

* Tva parlor frAn Helgo satt fortfarande kvar partpetsarna nar de hittades (Lundstrém
1981:17). Detsamma galler for en parla fran Pavike

4.4 Analyser

4.4.1Analyser av antikt glas

Kemiska analyser har gjorts pa parlor frn HelgbeRch Ahus. Analyserna visar att
ravarusammansattningen varierar. Darmed variekadosmaltpunkten och
bearbetningstiden for dessa gldsalyser av recent konstglas har gjorts i sambaed m
analyserna av ribeparlorna. Nar det galler riblepéa innehaller dessa en hogre halt av kalk
an recent konstglas (Gam 1991:167). Den hogrern&htlcium kan forklaras som orenheter i
glaset (Gam:1991:167). Stora mangder kalk kanédhkstillsatts for att ge glaset
stabiliserande och flussande egenskaper. Kalk&éista hand en stabilisator som ger glaset
en stabilare struktur och hindrar det fran att$aspp i vatten (Falk et al. 2005:17). Men kalk
har ocksa flussande egenskaper och bidrar tijlaget smalter vid en lagre temperatur (Falk
et al. 2005:41). Om man medvetet tillsatt storéanguer kalk for att forbattra glaset eller om
de hoga halterna kalk ska betecknas som orenlgtenligt min mening svart att saga.

Ett amne som ocksa paverkar glasets egenskapby. @8lly forlanger bearbetningstiden pa
glaset. Man sager da att glaset ar "langt” (Ga®11B66). Hoga halter av bly hittades i bade
det forhistoriska glaset fran Ribe och Ahus ocktirgcenta. | ribeglaset hittades hoga halter
av bly i framfor allt opaka gula och oranga glasu©51991:167). Daremot var blymangden i
en analyserad vit opak parla och en transparemdsla mycket ldg. Om analyserna ar
representativa for allt blatt och vitt glas sonframgravt i Ribe, ar svart att saga. Daremot
kan vi vara sékra pa att parltillverkaren till jastssa tva parlor maste ha jobbat valdigt snabbt
med tanke pa att glaset har varit "kort”.



4.4.2 Analyser av separatorer

Analyser av belaggningar fran halen pa ribeparisavatt man har anvant nagon form av separator til
vissa péarlor. En separator ar ett medel som maefd@ornet med for att den fardiga parlan lats&ee
lossna fran dornet En kemisk analys har gjorts paav parlorna fran Ribe. Den visade att
belaggningen i halet till storsta delen bestodiksism samt mindre mangder aluminium,
kalium, kalsium och titan (Gam 1991:167). Blandy@n tolkades forst som finkrossad
kvarts. Efter forsok med kvartsmjol som separated negativt resultat, slét man sig till att
separatorn formodligen utgjorts av lera. Forsokl heea som separator gav namligen ett
positivt resultat och analysen motséager heller attédelaggningen i parlan ar lera (Gam
1991:168).

Visuella analyser av parlor fran Ribe visar atendl parlorna har en gravit belaggning (Gam
1991:160). Parlor som jag sjalv studerat fran &ietl och 1l uppvisar liknande rester.
Manga parlor fran Eketorp har en gra belaggning owsa en metallisk svart belaggning ar
vanlig.

Fig.3 Manga av glasparlorna fran Eketorp | Fig.3 Den svarta, metalliska
och Eketorp Il har en gra belaggning i belaggningen &r ocksa vanlig hos
halen parlorna fran Eketorp Il och Eketorp |

De gra och gravita belaggningarna kommer troliginds olika typer av lera medan den
metalliska svarta belaggningen kan komma av 24106 gjorde jag glasparleférsék med
saltsten som separator. Saltsten fungerade lkadm kaolinlera och lamnade ifran sig en
svart metallisk belaggning i halen, se bilden neidtp://www.forntidateknik.z.se/). |
Turkiet i dag tillverkas glaspérlor med puntlar atdrn. Har anvander man salt som
separator. Nar dornet hettas upp i ugnen skeeaktion mellan saltet och jarnet sa att det
yttersta skiktet pa dornet lossnar nar man slakidanden av dornet (Sode 1996:53).



Fig.4 Saltsten som separator gav en svart
metallisk belaggning i halen pa parlorna. Denna
parla tillverkades under mina glasparleférsék p
Eketorps borg, 2006.

peri

4.5 Glasavfall

Pa vikingatida glasparleverkstader kan arkeoloigeafavfall som spruckna parlor,
flerfargade sténger, enfargade stanger, glasstangeétangavtryck och "puntelglas”, det vill
sagaglas som slagits av fran puntelhanslutning till glasavfallet brukar eldstader sék
patraffas.

Fig.5 Glasavfall som arkeologen kan finna pé vikingatigiasparleverkstader; polykroma
stanger,”puntelglas”, enfargade stanger, glas medtryck av tang” (eller liknande redskap) och spkna
parlor.

Pa Borg har arkeologerna funnit glasavfall. Awdailerkar dock inte komma fran nagon
parlproduktion utan ar snarare glasbitar som s&ngiidstader och som senare smalts
samman (Nasman 2003:231).



5 FORSOK

5.1 Fragestallning till projektet

Manga av vikingatidens parlmakare reste runt p&naater och salde parlor som de
tillverkade pa marknaden (Dominic 1990:23). Sonbihleantverkare bor man ha velat ta
med sa fa redskap och verktyg for parltillverkningem mojligt for att minimera
packningen. Min fragestallning ar darfor:

Ar det mojligt att ensam med hjalp av puntlar, dgren tdng och en kniv géra melonpérlor,
segmenterade pérlor, reticella parlor, 6gonparloctoandra monstrade parlor? Eller kréavs
det ytterligare utrustning och hjalp fran andra maniskor for att kunna tillverka dessa
typer av parlor?

5.2 Ultimata forhallanden

Tidigare erfarenhet av glasparletillverkning viatirmanga forhallanden maste vara bra for
att tillverkningen ska lyckas.

* Jag maste ha ett glas som smalter och ar |&ttairbid lagre temperaturer. Sadant glas
anvands pa glasbruk.

*Jag maste ha ett trakol av basta kvalitet. Tra@koit pa I6vtra har de basta kvaliteterna.
Detta kol ger minimalt med gnistor och ger hégstgliga varme. Gnistor vill man undvika
eftersom dessa missfargar glaset och kan skadacsyklader hos parimakaren. Aven allfor
sma kolbitar och stév ger gnistor och aska vilkasféirgar glaset.

*Jag maste ha en flat formsten/formjarn som talh@gnperaturer och inte fororenar glaset
nar detta formas. Eventuellt kan en plan, fukiigkiva ha samma funktion.

*Jag maste anvanda en separator som fungeraiidibare forsok har visat att kaolinlera
och salt fran saltsten amnar sig bra som separatore

*En bra balgdrang ar ocksa enormt viktigt. Eftensten hogsta varmen inne i ugnen uppnas
genom en jamn och inte for kraftig inblasning aft, lar det viktigt att den som skoter
balgarna drar upp den ena balgen medan han/hdeetryt den andra bélgens luft. Pa sa sett
forses ugnen hela tiden med luft. Varmen inneniemgar avgorande for parlans utseende.
Eftersom kolet ger ifran sig aska som fororenar melttar fargen pa parlan efterstravar man
att arbeta med parlan sa kort tid som majligt ieignDet &ar ocksa lattare att sla av en parla
som inte varit inne i varmen allfor lange.



5.3 Ugnsbygge

Leran som anvandes fér ugnen och kéarlen ar enrgddied 40% chamottemagring.
Brannpunkten for leran ar 1000-1280°C. Leran mastellertid magras for att klara hoga
temperaturer under en lang tid.

Att magra leran med mycket sand ger ugnen statiltle gor att ugnen kan byggas klart
medan blandningen &r relativt b6t utan att vaggaé ugnen kollapsar eller andrar form.
Darfor valde jag att magra blandningen med mychatls Jag ville emellertid ocksd magra
leran med organiskt material eftersdet organiska materialet lamnar sma tomrum eftgr si
nar ugnen branns. Lufthalen medfor att varmereissl battre inne i ugnen. Darfor blandade
jag 1 del lera med 1 del magring. Magringen bessad tur av 1/3 finférdelad hastskit och
2/3 sand. Sanden hamtades fran stranden ocheskitatt 3mm sall eftersom alltfor grovt
grus kunde ge leran for stora spanningar vid fdssianingen och bidra till att ugnen hade
spruckit sonder.

Lera och magring blandades och trampades ihopstaatt trakarl.

Fig. 6 Lera, sand och hastskit
trampas samman.




Avspanningskarl tillverkades med samma blandnimg sgnen. | dessa laggs glasparlorna pa
avsvalning och avspanning nar de ar fardiga. Oropér kyls av for snabbt, spricker de latt.

| hévdingahusets boendedel byggdes ugnen uppi Bldstaden placerades en ca 0,5x0,5 m
stor flat stenPa denn&drjade jag sedan bygga ugnen.

Fig.7 En ca 0,5x0,5 m stor stenplatta lades i ddstlelens eldstad. P4 denna skulle jag
bygga upp pérlugnen.

En ca fem centimeter tjock ugnsbotten byggdes @pgem flata stenen.

Fig.8 Pa stenen byggdes en ca fem cm tjock ugnsboiten




Fig .9 Ugnen under uppbyggnad. Vaggarna ar ¢a Fig.10 Ett arbetsfonster till ugnen skars ut
fem till sju cm tjocka for att orka halla upp
konstruktionen samt for att kunna behalla varmen
i ugnen sa lange som mojligt.

Fig.11 Ugnen brénns
under ett par timmars tid.




5.4 Tillverkning av glaspérlor

Tillverkningen av en péarla borjar med att jag laggjasbitar i ugnens fonster. Har varms
bitarna upp. Efter en kort tid trycker jag fasasiitarna pa en puntel (ett ca 60 cm langt
rundjarn). Nar en lagom stor klump med glas hakiis pa punteln formas glaset till en kon
pa ett formjarn. Tidigare har jag anvant flatanatefor att forma glaset, men da manga stenar
slapper ifran sig stenmjol och missfargar glasefdmgatt over till att anvanda ett litet stad

av jarn.

Fig.12 Det smalta glaset pa punteln (till hogendas upp pa dornet (till vanster). Dornet
har forsetts med kaolinlera for att parlan senaka &unna lossna lattare fran dornet.

Nar lagom méangd glas har formats pa punteln foirjagt dorn, som forsetts med kaolinlera,

i ugnen. Pa dornet lindar jag sedan upp det mjl&kset fran punteln. Det ar viktigt att hela
tiden snurra pa dornet sa att parlan behaller ed form. Jag formar parlan pa stadet om jag
vill att parlan ska fa en konisk eller rektanguigk{antig form. Nar jag ar ndjd med parlans
form och utseende tar jag ut dornet fran ugnenstimhav parlan genom att sla ett kraftigt slag
mot dornets bakre ande. Slaget fortplantar si@gehela dornet och utvidgar halet i parlan
medan denna ar varm. Detta gor att parlan losdbarefter lagger jag parlan i ett lerkarl

som star i en glodbadd bredvid ugnen. Har fampéskedan ligga och svalna av langsamt och
successivt i ett par timmar. P& sa satt undvikam spanningar i glaset och parlan spricker
inte sa latt.



5.5 Separatorer i forsoket

Pa Borg anvande jag for§erlen-Trennmittel” som separator. Medlet hade lamnats kvar
har fran en glasparletillverkningskurs for ett pasedan (jag har efter efterforskning tyvarr
inte lyckats med att fa tag i uppgifter om medlamponenter). Tyvarr var det sa lite kvar av
medlet sa att koncentrationen av verksamma ammenfdd svag nar jag blandade ut det med
vatten.

Jag provade ocksa att anvanda lerslicker av ugmsleom separator. Tyvarr fungerade leran
inte alls som separator. Parlan brande fast pdetloch det var omdjligt att sla av den.

Tidigare har jag anvant kaolinlera som separaienna lera finns naturligt i Danmark och i
Skane. Daremot finns inga belagg for att man uwmikémngatiden anvande kaolinlera som
separator vid glasparletillverkning. Eftersom Ugrem inte fungerade som separator
bestamde jag mig for att kdpa in och anvanda kisoan

En fraga ar vad separatorn fran Ribe och kaolirhleragemensamt eftersom de bada fungerar
bra som separatorer. En gemensam faktor ar &dd har en smaltpunkt som 6verstiger
konstglasets smaltpunkt. Silicium (kisel) som @udamnet i Ribeseparatorn har en
smaltpunkt pa 1410°C medan kaolinets smaltpunktgre an 1600°C. En annan gemensam
faktor ar att bada separatorerna innehaller alumini

Fig. 13 Glasparletillverkning i hdvdingahusets bdedel.




6 RESULTAT

6.1Parlorna

| férsoken tillverkades totalt 95 parlor. En avlpéna fick en rejal spricka under
tillverkningen medan en annan tappades i golvetspeack itu.

Under forsoken tillverkades monokroma péarlor, mplmor, segmenterade parlor,
dgonparlor, parlor med vagmonster, reticellapasidr millefioriparlor. Férsoken visar att de
enda verktygen som kréavs for att tillverka dess#opar dorn, puntlar med glas av olika
farger, en kniv och en tdng. Dessutom visar féestktt man ensam kan tillverka alla dessa
typer av parlor.

6.1.1 Monokroma parlor

Den monokroma glaspéarlan ar den absolut vanliggptn under forhistorisk tid. Under
projektet tillverkades monokroma parlor i olikardt&ar och med olika farger.

Fig. 14 Nagra av de monokroma parlorna som tilkaskunder projektet.




6.1.2 Melonformade parlor

Att forma melonparlor kravde snabbhet och precisiBérlan hettades upp till ljust orange
farg. Darefter tog jag ut den och tryckte snahbhérken med en kniv. Innan péarlan blev
allfor sval slog jag av den. Melonparlan fran Bbrig ha tillverkats pa liknande satt. Parlan
ar namligen nagot asymmetrisk vilket talar forgttlan gjorts pa fri hand och inte rullats
over ett rafflat verktyg.

Fig.15 Melonpérlorna fick sin form genom att jagakte in mérken med Fig.16 Melonpérla
en kniv medan péarlorna fortfarande var varma. fran Borg. Parlan
finns utstalld pa Lofotr

Vikingmuseum.

6.1.3 Segmenterade parlor
De segmenterade parlorna tillverkades ocksa geriojagaryckte in marken med kniven
medan parlan fortfarande var varm. Segmenterader pied en knivskara i mitten tillnor
den typ som man har funnit pa Borg.

Fig.17 De segmenterade péarlorna formades Fig.18 En segmenterad parla funnen pa Borg.
liksom melonpérlorna med en kniv. Parlan ar utstalld pa Lofotr Vikingmuseum.




6.1.4 Ogonparlor

Ogonparlor tillverkades genom att jag anvande pumied glas i olika farger. Ogonparlorna
kravde liksom de melonformade och segmenteraderparprecision. Har behdvde jag
emellertid inte tdnka pa att arbeta snabbt utarasaaara stadig pa handen for att monstrena
skulle bli symetriska.

| det antika medelhavsomradet anvandes 6gonparkamaamuletter dér de skyddade sina
barare mot sjukdomar, avundsjuka och onda tanlaart® et al. 2001:15). Hade de samma
funktion i det vikingatida Borg?

Fig.19 Ogonparlor i olika farger. Andra och sjagérlan frin vanster visar den typ av 6gonparlomso
man har hittat pa Borg.

Fig.20 En av
dgonparlorna frdn Borg.
Parlan finns utstalld pa
Lofotr Vikingmuseum.

6.1.5 Parlor med vagmonster

Under forsoket tillverkades ett antal parlor medménster. Denna monstertyp ar vanlig
under vikingatid men finns inte pa ndgon av paddndn Borg.



Fig. 21 Vagmonstret som monstertyp ar vanligt igéngatida glasparlor men aterfinns inte p& ndgon a
parlorna fran Borg.

6.1.6 Reticellaparlor

Reticellaparlor ar parlor som fargats med "polksigiigade” stanger. Arbetet med att
tillverka en reticellaparla borjar med tillverkniag en reticellastav. Jag trycker pa rejalt med
glasbitar pa punteln och formar massan till en glaklump. Darefter lagger jag fyra
monokroma stanger i arbetsfonstret och tryckergssa pa den ovala glasklumpen nar denna
har hettats uppNar glasklumpen varmts upp igen tar jag ut den érgmen, trycker fast

tangen i anden och drar och snurrar punteln saghtidResultatet blir en reticellastav.

Fig.22 Glasklumpen med de fyra monokroma stav&irsin i ugnen
och hdtas upp




Fig.23 Glasklumpen med de fyra monokroma staveraa ut till en 1ang "polkagrisfargad”
stav

Reticellastavarna bryts i 6nskade langder. Dar&ftgger jag tva stavar i arbetsfonstret. Efter
att ha gjort en parla trycks stavarna pa parldnotli§en lagger jag en tunn strang av glas med
en kontrastfull farg i mitten av parlan.

Fig. 24 Fardiga reticellastavar. Den
rodgula och den blagula staven
anvandes i forsoken.




Enligt Callmer och Henderson kraver arbetet medilttrka enfargade glasstavar och
reticellastavar tre till fyra personer. Mina foksdsar daremot agn person kan tillverka

saval monokroma glasstavar som reticellastavairt@aHenderson 1991:146-147). Darmed
kan man ocksa ensam tillverka en reticellaparla.

Fig.25 Fardiga reticellaparlor

6.1.7 Millefioriparlor

Under forsoket tillverkades ett antal millefiorifgit  Millefiori betyder 1000 blommor pa
italienska och syftar pa de mosaikkuber med olikamster som man trycker pa parlorna
medan parlorna ar varma. Mosaikkuberna hade spaéat glasparlekursen som
genomfordes pa museet for ett par ar sedan. Kaberseende bygger inte pa nagra direkta
forhistoriska forebilder.

Fig. 26 Nagra av forsokets millefioriparlor. Kulmas monster bygger inte pa nagra forhistoriska
forebilder men jag ville visa hur resultatet blianman trycker pa smé& mosaikkuber pa den varmaapafl
och later dessa smalta in i parlan.

6.2 Kolets betydelse for glasparletillverkningen

Under projektets forsta veckor anvande jag ettkgitisom gav otroligt mycket gnistor. Kolet
kom séakerligen fran gran och tall. Gnistorna oeh gtora mangden aska som kolet lamnade
ifran sig, missfargade glaset. Vissa parlor sogrighbat lange med i ugnen forlorade fargen
helt och blev askgra. Forutom att missfarga glspgitte gnistorna ut i ansiktet pa mig och



pa mina klader. Aven om jag bara lade i de atiiasta bitarna i ugnen for att undvika gnistor
fran smabitar och stov kunde jag ibland fa baclgraéneter och avbryta parltillverkningen
eftersom ugnen fullkomligt sprutade ut gnistor gererbetsfonstret. Den dagliga
forbrukningen av kol uppskattas till 10 kg.

| slutet av projektet koptes nytt grillkol in. Dethade otroligt hdg kvalitet! Formodligen var
det tillverkat av lovtra. Det nya kolet gav infeéin sig nagra gnistor och inte heller sa stora
mangder aska. Det basta var att jag nu slapp &nggshgar i glaset!! Eftersom kol av lovtra
haller hogre varme under en langre tid kunde jagetka fler parlor an tidigare.
Parlproduktionen fordubblades tack vare det nyatkditga kvalitet. Dessutom halverades
kolférbrukningen! Nu behdvde jag bara anvanda &dgpm dagen. | och med att jag sitter
sa nara 6ppningen pa ugnen for att battre kunnaditara tillverkningen av parlan, ar det
ocksa viktigt for mig att minimera mangden gnistiels med tanke pa mina 6gon och dels
med tanke pa mina klader.

6.3 Trotta och ljuskansliga dgon

Efter att ha suttit ett par veckor med parltillveikgen markte jag att jag blev irriterad i
o6gonen. Mina 6gonlock svullnade upp om kvéllarna mina 6égon blev véldigt ljuskénsliga.
Naturligtvis &r det inte bra att sitta och tittal iitemmor som ar éver 1000°C i flera veckors
tid. Hur vikingatidens parimakare |6st dessa peobkr svart att sdga. Kanske har man inte
arbetat nagra langre perioder med parltillverknitgyeEller har de bara ignorerat problemet?
Jag valde att anvanda solglasdgon och forklaradédkarna varfér jag behdvde dessa nagot
icke-autentiska glastgon. Glaskonstnarer pa gtamtgnvander i dag alltid specialgjorda
glasdgon for att skydda synen. Det intensiva tjuse smaltugn ar skadligt for 6gonen.

7 SLUTLEDNING

Fragestallningen for projektet var om det var ngbjéitt tillverka melonformade péarlor,
segmenterade péarlor, 6gonparlor, reticellapéarlbradra flerfargade parlor med hjalp av
endast puntlar, dorn, en kniv och en tang. Fonsdlee visat att detta ar majligt.

Forsoken bevisar ocksa att man ensam kan gérdeska typer av parlor.
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